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Zapytanie ofertowe nr ZO-10/BGK/2017,
dotyczace wytonienia dostawcy i zakupu urzgdzenia: pita taSmowa, automatyczna z podajnikiem jako
jedno z zadan w projekcie pt. "Wdrozenie w firmie STEELPRESS Sp. z 0.0. nowego procesu produkcji
zespotu jezdnego osi przyczepy z uwzglednieniem nowej
technologii szybkiego przezbrajania w celu dostosowania sie do specyficznych wymagan klienta"
Numer projektu POIR.03.02.02-00-1017/17.
Program Operacyjny Inteligentny Rozwoj
Poddziatanie 3.2.2 Kredyt na innowacje technologiczne.
Kod CPV: 42630000-1 Obrabiarki do obrébki metali

1. Informacje ogdlne:

STEELPRESS Sp. z o0.0. z siedzibg w Poznaniu, ul Kargowska 5 zwana dalej Zamawiajgcym,
zaprasza do zitozenia oferty, ktdrej celem jest wytonienie Dostawcy na dostarczenie pity tasmowej,
automatycznej z podajnikiem.

2. Nazwa i adres Zamawiajgcego:

STEELPRESS Sp. z o.0. z siedzibg w Poznaniu przy ul. Kargowskiej 5, wpisana do Rejestru
Przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS 139691, ktérej dokumentacja
przechowywana jest w Sgdzie Rejonowym Poznan — Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu, VIII Wydziat
Gospodarczy - KRS, NIP 779-163-06-45, REGON 630876747,

3. Sposodb porozumiewania sie i osoby uprawnione do kontaktu :

Pytania mozna kierowa¢ za pomocg poczty elektronicznej do osdéb upowaznionych do kontaktu ze
strony Zamawiajgcego:

Karol Zakowski — e-mail: k.zakowski@steelpress.eu
Justyna Macékowiak — e-mail: j.mackowiak@steelpress.eu

4. Opis przedmiotu zaméwienia:

Przedmiotem zamowienia jest dostawa (wraz z transportem do siedziby Zamawiajgcego oraz
uruchomieniem) fabrycznie nowej pity tasmowej, automatycznej z podajnikiem.

Parametry techniczne:

llos¢: 1 sztuka. )
Konstrukcja dwukolumnowa, z imadtem podajgcym.

e Korpus pity: konstrukcja z blach grubosciennych spawanych i wzmacnianych ksztattownikami
stalowymi zapewniajgcymi wysokg stabilno$¢ i trwatos¢ podstawy. Korpus dolny obrabiarki
wykonany z blach grubosci minimum 20mm.

e Ramie prowadzgce tasme: rama spawana ze stali profilowej i ptyt stalowych, stabilizowana po
spawaniu, korpus ramienia uzebrowany (wzmacniany), ruchomy prowadnik tasmy (potgczony
ze szczekg ruchomg imadta roboczego), przesuwny po prowadnicach tocznych, prowadnik w
wykonaniu pionowym, prowadnik staty i prowadnik ruchomy umieszczony jak najblizej szczek
imadta roboczego.
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e Prowadzenie taSmy tngcej: naped tasmy zespotem reduktor — falownik, prowadzenie tasmy
na dwoch kotach z biezniami wysokiej trwatosci, predko$¢ opadania w gigb materiatu
regulowana ptynnie bezstopniowym zaworem regulujgcym, hydrauliczny nacigg tasmy,
prowadnice przesuwne zaopatrzone w tozyska i wkitadki wykonane z hartowanej stali, zespot
czyszczaco - chtodzacy tasmy, ostony z profilowanej blachy.

e Zasilanie i sterowanie hydrauliczne: zasilacz z pompg zebatg, elektrozaworami i zbiornikiem
oleju poza korpusem maszyny. Ci$nienie robocze maszyny — 4,5 — 6,0 Mpa.

e Zakres ciecia:
$rednica: minimum 450mm,
przekréj prostokatny: minimum 450X450mm,
ciecie w pakietach: minimum 370X250mm (urzadzenie do ciecia w pakietach).

o Wykonie elektryczne:
napiecie: 400V, 50Hz,
napiecie bezpieczenstwa: 24V,
zabezpieczenia pradowe silnikow elektrycznych reduktora, pompy hydrauliki i elektropompy
chtodzenia,
zabezpieczenia przed otwarciem oston i brakiem materiatu w imadle zaciskowym,
sterownik PLC z wys$wietlaczem ciektokrystalicznym,
predkos¢ opadania w gtab materiatlu regulowana ptynnie bezstopniowym zaworem
regulujgcym.

e  Silniki napedowe:
silnik gtéwny napedowy: moc minimum 4kW,
zespot reduktor — falownik.

e |Instalacja chfodzenia: zbiornik chtodziwa - poza korpusem maszyny. Instalacja
rozprowadzajgca przystosowana do optymalnego chtodzenia i czyszczenia tasmy.

Tasma tngca: tasma bazowa — 41 X 1,3 X 6000 mm.
Stét podajgcy rolkowy na korpusie maszyny dtugo$¢: minimum 1,5mb,
dodatkowy stolik podajgcy: podajnik rolkowy dtugo$¢ minimum 1,5mb,
stolik odbierajgcy: odbiornik rolkowy dtugos¢ 1,5mb.

e Mocowanie i przesuw materiatu:
sterowanie zaciskaniem imadet — hydrauliczne,
imadto przesuwajgce materiat — podanie jednokrotne do 500 mm — podawanie za pomocg
sitownika hydraulicznego,
regulacja sity zacisku imadet,
odmierzanie dtugosci za pomocg liniatu magnetycznego.

e Lakierowanie:
korpus maszyny: szary RAL 7035,
ramie i czesci ruchome: niebieski RAL 5002.

e Masa maszyny: minimum 4000kg.

e Petne zabezpieczenie, zgodne ze znakiem bezpieczenstwa B i CE.

e Szkolenia pracownikow w zakfadzie Zamawiajgcego z obstugi oraz wymaganej konserwacji
pity.

e Instrukcja obstugi i konserwacji w jezyku polskim.

5. Termin realizacji zamowienia:

Maszyna powinna by¢ dostarczona i uruchomione w zakfadzie zamawiajgcego w drugim kwartale
2018 roku.

6. Okres i warunki gwarancji:

Okres gwarancji musi podany by¢ w miesigcach i wynosi¢ minimum 24 miesigce od daty uruchomienia
maszyny (podpisania Koncowego Protokotu Uruchomienia) w zaktadzie Zamawiajgcego..
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W warunkach gwarancji nalezy okresli¢ w dniach czas potrzebny od momentu przyjecia zgtoszenia
serwisowego od Zamawiajgcego do momentu rozpoczecie diagnozy usterki w zakfadzie produkcyjnym
Zamawiajgcego przez pracownika serwisu Dostawcy, czas ten bedzie wigzgcy w czasie trwania
okresu gwarancji pod grozbg kary pienieznej za kazdy dzien opdznienia (wysokos¢ kary nalezy
zaproponowac w ofercie).

7. Warunki ptatnosci:

Ptatno$¢ zostanie zrealizowana przelewem na konto bankowe podane przez Dostawce na
wystawionej przez niego fakturze, w nastepujgcy sposob:

e Do 20% ptatnos¢ w celu uruchomienia zaméwienia do 30 dni od daty podpisania umowy.
e Pozostata ptatnos¢ przelewem do 30 dni od dnia podpisania protokotu odbioru

8. Sposdb przygotowania oferty:

e Oferte nalezy sporzgdzi¢ w formie pisemnej, w jezyku polskim, zapisang w pliku pdf.

e Cena oferty musi by¢ podana w polskich ztotych cyfrowo i stownie, netto i brutto, na
warunkach Incoterms 2010 DAP zaktad produkcyjny Zamawiajgcego w Luboniu.

e Oferta musi by¢ podpisana przez osobe lub osoby uprawnione do reprezentowania Dostawcy,
Zamawiajgcy zgda aby Dostawca dotgczyt do oferty dokument lub dokumenty, z ktdrych
wynikaé bedzie uprawnienie do podpisywania oferty, np. aktualny odpis z wtasciwego rejestru
lub odpowiednie petnomocnictwo.

e Termin waznosci oferty musi wynosi¢ minimum: 120 dni.

e Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwoéci sktadania ofert czesciowych.

e Zamawiajgcy nie przewiduje sktadania ofert wariantowych.

9. Termin sktadania oferty:

o Oferte nalezy przesta¢ pocztg e-mail na adres: k.zakowski@steelpress.eu, w temacie nalezy
umiesci¢ tytut ,Pita” i numer projektu (POIR.03.02.02-00-1017/17), nie pézniej niz do dnia 20
listopada 2017 roku, do godziny 16:00 (decyduje data i godzina wptyniecia e-maila do skrzynki
odbiorczej Zamawiajgcego)

o Oferty, ktére wptyng po tym terminie zostang odrzucone.

e W razie koniecznoéci oferta moze by¢ przestana w kilku e-mailach. Tytuty poszczegdinych
wiadomosci powinny zawiera¢ informacje o liczbie wystanych maili (np. 1/4, 2/4 itd.).

e W przypadku problemoéw technicznych zwigzanych z brakiem mozliwosci przestania pliku
przez Wykonawce lub z jego otwarciem lub wydrukiem przez Zamawiajgcego, konsekwencje
powyzszego obcigzajg Dostawce, ktdry przyjmuje do wiadomoéci i oswiadcza, ze nie bedzie z
tego tytutu wysuwat roszczen wzgledem Zamawiajgcego.

10. Inne postanowienia:
e Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.

e Wykonawca moze wycofa¢ ziozong przez siebie oferte, pod warunkiem, ze Zamawiajgcy
otrzyma powiadomienie o jej wycofaniu przed koncem terminu sktadania ofert pocztg e-mail
na adres: k.zakowski@steelpress.eu.
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