Inteligentny Rozwoéj Side Rozwoju Regionalnego

Fundusze \ Unia Europejska
Europejskie Europejski Fundusz

Lubon, 09-11-2017

Zapytanie ofertowe nr ZO-08/BGK/2017,

dotyczgce wytonienia dostawcy i zakupu urzadzen: automatu tokarskiego z podajnikiem,
manipulatorem i stanowiskiem pomiarowym jako jedno z zadan w projekcie pt. "Wdrozenie w firmie
STEELPRESS Sp. z 0.0. nowego procesu produkcji zespotu jezdnego osi przyczepy z
uwzglednieniem nowej technologii szybkiego przezbrajania w celu dostosowania sie do specyficznych
wymagan klienta"
Numer projektu POIR.03.02.02-00-1017/17.
Program Operacyjny Inteligentny Rozwdj
Poddziatanie 3.2.2 Kredyt na innowacje technologiczne.
Kody CPV: 42621100-6 Tokarki sterowane komputerowo, 42997300-4 Roboty przemystowe,
42611000-2 Obrabiarki specjalnego zastosowania,
38000000-5 Sprzet laboratoryjny, optyczny i precyzyjny (z wyjatkiem szklanego)

1. Informacje ogélne:

STEELPRESS Sp. z 0.0. z siedzibg w Poznaniu, ul Kargowska 5 zwana dalej Zamawiajgcym,
zaprasza do ztozenia oferty, ktorej celem jest wytonienie Dostawcy na dostarczenie automatu
tokarskiego z podajnikiem, manipulatorem i stanowiskiem pomiarowym.

2. Nazwa i adres Zamawiajgcego:

STEELPRESS Sp. z 0. 0. z siedzibg w Poznaniu przy ul. Kargowskiej 5, wpisana do Rejestru
Przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS 139691, ktérej dokumentacja
przechowywana jest w Sgdzie Rejonowym Poznan — Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu, VIII Wydziat
Gospodarczy - KRS, NIP 779-163-06-45, REGON 630876747,

3. Sposo6b porozumiewania sie i osoby uprawnione do kontaktu :

Pytania mozna kierowa¢ za pomocg poczty elektronicznej do oséb upowaznionych do kontaktu ze
strony Zamawiajgcego:

Karol Zakowski — e-mail: k.zakowski@steelpress.eu
Justyna Mackowiak — e-mail: j.mackowiak@steelpress.eu
4. Opis przedmiotu zamoéwienia:

Przedmiotem zamowienia jest dostawa (wraz z transportem do siedziby Zamawiajgcego oraz
uruchomieniem) czterech fabrycznie nowych urzadzen ktére po integracji stanowi¢ bedg jedno
gniazdo produkcyjne:

a) automatu tokarskiego,
b) podajnika pretow.

c) manipulatora — robota przemystowego - majgcego postaé mechanicznego ramienia,
programowanego do wykonywania wcigz tych samych, powtarzajgcych si¢ czynnosci, ktére
znacznie obcigzajg cztowieka, albo do zadan, ktére wymagajg precyzji i powtarzalnosci dla
cztowieka nieosiggalnych,

d) stanowiska pomiarowego.
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Parametry techniczne:

a) Automat tokarski — dwuwrzecionowa tokarka sterowana numerycznie wyposazona w magazyn
narzedzi:

e Sterowanie CNC

e Monitor kolorowy o przekatnej minimum 10*
e toze tokarki skosne

e Uchwyty hydrauliczne 3 szczekowe

e Zespot chtodzeniowy

e Przetgcznik pedatowy

e Lampka sygnalizujgca stan maszyny

e Parametry toczenia i ciezar detalu:

maksymalna $rednica toczenia: minimum 400mm,
maksymalna dtugosc¢ toczenia: minimum 500mm,
dopuszczalny ciezar toczonego detalu tgcznie z uchwytem):
w uchwycie: minimum 100 kg

w podparciu: minimum 300 kg

minimalna $rednica preta we wrzecionie: 65mm.

e Wrzeciono gtowne:

uchwyt tokarski trzyszczekowy: srednica 210mm,

minimalna $rednica fozyska wrzeciona: 110mm,

minimalna $rednica otworu we wrzecionie: 75mm,

minimalny przeswit uchwytu: 65mm,

minimalny przeswit cylindra: 65mm,

zakres obrotéw wrzeciona: 1 — 4500 obr./min.

maksymalny moment obrotowy wrzeciona: minimum 180 Nm.

e \Wrzeciono przechwytujgce:

uchwyt tokarski trzyszczekowy: Srednica 175 mm
zakres obrotow wrzeciona: 1 - 4500 obr./min.
maksymalny moment obrotowy wrzeciona: minimum 85 Nm

e System narzedziowy

Oprawki narzedziowe: standard BMT 55P,

ilo&¢ narzedzi: minimum 12,

ilo&¢ narzedzi napedzanych: minimum 4 szt. (2 proste i 2 katowe),
tulejki zaciskowe narzedzi napedzanych: standard ER25,

max $rednica wiertta: minimum 40 mm,

moc narzedzi napedzanych: minimum 5,5 kW,

obroty narzedzi napedzanych: minimum 5000 obr./min.

moment obrotowy narzedzi napedzanych: minimum 47,1 Nm.

e Chtodziwo

Minimalna pojemnos¢ zbiornika na chtodziwo: minimum 150 litrow,
Minimalna szybko$¢ przeptywu chtodziwa: 30 litrow/minute.

e Doktadnos¢ maszyny

Pozycjonowanie  0$ X max 0,01 mm

0$ Z max 0,02 mm

Rinae 196T
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c)

Fundusze \ Unia Europejska
Europejskie Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwo6j STy Rozwoju Regionalnego

0$ C max. 0,0167 deg

Powtarzalnosé 0§ X max. £0,002 mm
0o$§Z max. 0,003 mm
0§ C max. 0,006 deg

Minimalna masa maszyny: 5 000 kg
Dokumentacja automatu tokarskiego w jezyku polskim.

Instalacja, integracja, uruchomienie i przynajmniej 3 dniowe szkolenie personelu w zakresie
obstugi, programowania i konserwacji tokarki.

Podajnik pretéw

Automatyczny magazyno-podajnik pretow:

Mozliwos¢ podawania pretéw o diugosciach w zakresie 1000-3200mm.
Zakres $rednic pretow: @ 5 - 65 mm
Wyposazenie niezbedne do podawania pretéw o srednicach : 40mm, 45mm

Magazyn pretéw w postaci pionowego przeno$nika tancuchowego o pojemnosci minimum 10
pretow.

Pneumatyczna regulacja systemu zamykania kanatéw prowadzgcych.
Popychacz wyposazony w tulejke zaciskowa.

Podtrzymka posiadajgca dwa tozyska prowadzace, ktorych $rednica odpowiada $rednicy
tozysk w modutach prowadzacych pret.

Panel zdalnego sterowania wraz z ekranem dotykowym umozliwiajgcy operatorowi sterowanie
wszystkimi funkcjami.

Zdmuchiwacz oleju zamontowany w przedniej podtrzymce podajnika zdmuchuje olej
pozostajgcy na powierzchni preta. Olej powinien sptywac¢ do zbiornika w podajniku i ponownie
by¢ pompowany do kanatéw prowadzgcych pret.

System przesuwu wzdtuznego pozwalajgcy odsungé podajnik od automatu tokarskiego w celu
tatwego dostepu do tokarki.

System usuwania odpadu.

Zintegrowany zbiornik hydrauliczny z pompa.
Wyposazenie zabezpieczajace zgodne z normami CE.
Dokumentacja podajnika w jezyku polskim.

Instalacja, integracja, uruchomienie i szkolenie personelu w zakresie obstugi podajnika.

Manipulator — robot przemystowy

ilos¢ osi obrotu robota: 6

maksymalny zasieg poziomy: minimum 1900mm

maksymalne obcigzenie przegubu: minimum 10kg (minimum 5 kg na wysiegu 1,5m),
powtarzalnosé pozycji: maksimum +/- 0,10mm,

przeznaczenie: przenoszenie, odbieranie i podawanie detali,
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obstuga operatorska ,menu” w jezyku polskim. system sterowania mikroprocesorem,
dokumentacja robota w jezyku polskim,

Instalacja, integracja, uruchomienie i szkolenie personelu w zakresie obstugi robota.

d) Stanowisko pomiarowe

Urzadzenie przeznaczone do mierzenia wymiaréw zaznaczonych na rysunkach stanowigcym
zatgczniki nr 2 i 3 do Zapytania, ktére bedzie mogto pracowa¢ w cyklu automatycznym z robotem
przemystowym odbierajgcym detal z tokarki po obrobce skrawaniem. Urzadzenie bedzie stuzyto
do pomiaréw srednic czopdw przeznaczonych pod osadzenie tozysk:

234 f6
@30 f6

Parametry urzadzenia:

przystosowane do mierzenia srednic watkoéw w zakresie @30-@40mm ( tolerancja f6),
maksymalny bfad graniczny: +/- 3um,
rozdzielczosé: 0,001mm lub doktadniejsza,

mozliwos¢ zapisu wynikébw w komputerze (przesylu danych pomiarowych) lub pamieci
zewnetrznej.

5. Termin realizacji zamoéwienia:

Wszystkie urzadzenia powinny by¢ dostarczone i uruchomione w zakitadzie Zamawiajgcego w
czwartym kwartale 2018 roku.

6. Okres i warunki gwarancji:

Okres gwarancji musi podany by¢é w miesigcach i wynosi¢ minimum 24 miesigce od daty
uruchomienia kazdego urzgdzenia (podpisania Koncowego Protokotu Uruchomienia) w
zaktadzie Zamawiajgcego..

W warunkach gwarancji nalezy okresli¢ w dniach czas potrzebny od momentu przyjecia
zgtoszenia serwisowego od Zamawiajgcego do momentu rozpoczecie diagnozy usterki w
zaktadzie produkcyjnym Zamawiajgcego przez pracownika serwisu Dostawcy, czas ten bedzie
wigzgcy w czasie trwania okresu gwarancji pod grozbg kary pienieznej za kazdy dzien
opoéznienia (wysokos¢ kary nalezy zaproponowaé w ofercie).

7. Warunki ptatnosci:

Ptatnoé¢ zostanie zrealizowana przelewem na konto bankowe podane przez Dostawce na
wystawionej przez niego fakturze, w nastepujgcy sposoéb:

Do 20% ptatno$¢ w celu uruchomienia zamowienia 14 dni od daty podpisania umowy.
Pozostata ptatnos¢ przelewem do 30 dni od dnia podpisania koncowego protokotu odbioru

8. Sposoéb przygotowania oferty:

Oferte nalezy sporzadzi¢ w formie pisemnej, w jezyku polskim, zapisang w pliku pdf.
Cena oferty musi by¢é podana w Euro cyfrowo i stownie, netto i brutto, na warunkach
Incoterms 2010 DAP zaktad produkcyjny Zamawiajgcego w Luboniu.
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