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Inteligentny Rozwéj s Rozwoju Regionalnego

Lubon, 09-11-2017

Zapytanie ofertowe nr ZO-07/BGK/2017,
dotyczace wytonienia dostawcy i zakupu urzadzen: frezarskiego centrum obrébczego z manipulatorem
jako jedno z zadan w projekcie pt. "Wdrozenie w firmie STEELPRESS Sp. z 0.0. nowego procesu
produkcji zespotu jezdnego osi przyczepy z uwzglednieniem nowej
technologii szybkiego przezbrajania w celu dostosowania sie do specyficznych wymagan klienta"
Numer projektu POIR.03.02.02-00-1017/17.
Program Operacyjny Inteligentny Rozwoj
Poddziatanie 3.2.2 Kredyt na innowacje technologiczne.
Kody CPV: 42623000-9 Frezarki, 42997300-4 Roboty przemystowe.

1. Informacje ogdlne:

STEELPRESS Sp. z 0.0. z siedzibg w Poznaniu, ul Kargowska 5 zwana dalej Zamawiajacym,
zaprasza do ztozenia oferty, ktorej celem jest wytonienie Dostawcy na dostarczenie : frezarskiego
centrum obrébczego z manipulatorem.

2. Nazwa i adres Zamawiajgcego:

STEELPRESS Sp. z 0. 0. z siedzibg w Poznaniu przy ul. Kargowskiej 5, wpisana do Rejestru
Przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS 139691, ktorej dokumentacja
przechowywana jest w Sadzie Rejonowym Poznan — Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu, VIII Wydziat
Gospodarczy - KRS, NIP 779-163-06-45, REGON 630876747,

3. Sposdb porozumiewania sig i osoby uprawnione do kontaktu :

Pytania mozna kierowa¢ za pomocg poczty elektronicznej do oséb upowaznionych do kontaktu ze
strony Zamawiajgcego:

Karol Zakowski — e-mail: k.zakowski@steelpress.eu
Justyna Mackowiak — e-mail: j.mackowiak@steelpress.eu

4. Opis przedmiotu zamoéwienia:

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa (wraz z transportem do siedziby Zamawiajgcego oraz
instalacjg i uruchomieniem) dwéch fabrycznie nowych urzgdzen, ktére po integracji stanowi¢ bedag
jedno gniazdo produkcyjne:

a) frezarskiego centrum obrébczego z karuzelowym magazynem narzedzi, przystosowanego do
pracy z robotem przemystowym,

b) manipulatora — robota przemystowego - majgcego posta¢ mechanicznego ramienia,
programowanego do wykonywania wcigz tych samych, powtarzajgcych sie czynnoéci, ktére
znacznie obcigzajg cziowieka, albo do zadan, ktére wymagajg precyzji i powtarzalnosci dla
cztowieka nieosiggalnych.

Parametry techniczne urzadzen:
a) Frezarskie centrum obrébcze:

e |losé: 1 sztuka.
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e Sterowanie CNC 3 osie.
Pojemnos¢ pamieci: minimum 1 GB.
Modut wczesnego wykrywania zaniku napiecia.
Karta sieciowa.
Monitor LCD o przekgtnej minimum 15"
Ztgcze USB.
Dostosowanie do pracy z robotem przemystowym.
Stét roboczy:
powierzchnia stotu X x Y: minimum 1 500 x 500 mm,
maksymalne obcigzenie stotu: minimum 1800 kg,
wykonanie stotu: rowki teowe.
e Przesuwy robocze:
przesuw w osi X: minimum 1500 mm,
przesuw w osi Y: minimum 650 mm,
przesuw w osi Z: minimum 600 mm,
e Wrzeciono:
stozek mocujacy: ISO 40/ SK40,
wrzeciono z dwustopniowg przektadnig zebatg o maksymalnej predkosci obrotowej
minimum 8000 obr./min. oraz mocy maksymalnej: minimum 14 kW,
uktad chtodzenia przez wrzeciono,
uktad przedmuchu stozka wrzeciona
e Posuwy robocze i szybko$¢ dobiegow:
szybkosci dobiegéw w osiach X, Y, Z: minimum 17 m/min.
posuwy robocze: minimum 12 m/min.
e Magazyn narzedziowy:
minimalna liczba narzedzi w magazynie: 20 sztuk,
typ stozka mocujgcego: ISO 40/SK40,
maksymalna $rednica narzedzia: minimum 85mm,
maksymalny ciezar narzedzia: minimum 5 kg,
maksymalny czas wymiany narzedzia: 5 sekund.
e Doktadnosci:
doktadno$¢ pozycjonowania maszyny: maksymalnie: +/- 0,007mm,
powtarzalnos¢ pozycjonowania maszyny: maksymalnie +/- 0,005mm.
e Inne wyposazenie:
sonda narzedzia,
kabina ochronna z przesuwnymi, automatycznymi drzwiami czotowymi i bocznymi oknami
uchylnymi,
kompensacja temperaturowa srub pociggowo-tocznych,
gwintowanie bez oprawki kompensacyjnej,
uktad chtodzgcy z wysuwanym zbiornikiem na chtodziwo,
Srubowy wyrzutnik widrow,
automatyczny uktad centralnego smarowania,
oswietlenie powierzchni roboczej obrabiarki,
napiecie zasilania: 3X400 V, czestotliwosé: 50 Hz
e Dokumentacja maszyny w jezyku polskim,
e Zgodno$é ze znakiem bezpieczenstwa CE
e |Instalacja, integracja z robotem, uruchomienie i szkolenie personelu w zakresie

podstawowej obstugi obrabiarki.
Manipulator — robot przemystowy:

e ilos¢: 1 sztuka
e jlo&¢ osi obrotu robota: 6
e maksymalny zasieg poziomy: minimum 1900mm
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maksymalne obcigzenie przegubu: minimum 10kg (minimum 5 kg na wysiegu 1,5m),
powtarzalno$¢ pozycji: maksymalnie +/- 0,10mm,

przeznaczenie: przenoszenie, odbieranie i podawanie detali,

obstuga operatorska ,menu” w jezyku polskim. system sterowania mikroprocesorem,
dokumentacja robota w jezyku polskim,

Instalacja, integracja z frezarskim centrum obrébczym, uruchomienie i szkolenie personelu
w zakresie podstawowej obstugi manipulatora.

5. Termin realizacji zamowienia:

Oba urzadzenia powinny by¢ dostarczone i uruchomione w zaktadzie zamawiajgcego w drugim
kwartale 2018 roku.

6. Okres i warunki gwarancji:

e Okres gwarancji musi podany byé w miesigcach i wynosi¢ minimum 24 miesigce od daty
uruchomienia danego urzgdzenia (podpisania Koncowego Protokotu Uruchomienia) w
zaktadzie Zamawiajgcego..

e W warunkach gwarancji nalezy okresli¢ w dniach czas potrzebny od momentu przyjecia
zgtoszenia serwisowego od Zamawiajgcego do momentu rozpoczecie diagnozy usterki w
zaktadzie produkcyjnym Zamawiajgcego przez pracownika serwisu Dostawcy, czas ten bedzie
wigzgcy w czasie trwania okresu gwarancji pod grozbg kary pienieznej za kazdy dzien
opdznienia (wysoko$¢ kary nalezy zaproponowac w ofercie).

7. Warunki ptatnosci:

Ptatnos¢ zostanie zrealizowana przelewem na konto bankowe podane przez Dostawce na
wystawionej przez niego fakturze, w nastepujacy sposob:

e Do 20% ptatnos¢ w celu uruchomienia zamoéwienia 30 dni od daty podpisania umowy.
o Pozostata ptatnos¢ przelewem do 30 dni od dnia podpisania protokotu odbioru.

8. Sposob przygotowania oferty:

o Oferte nalezy sporzadzi¢ w formie pisemnej, w jezyku polskim, zapisang w pliku pdf.

e Cena oferty musi by¢ podana w Euro cyfrowo i stownie, netto i brutto, na warunkach
Incoterms 2010 DAP zaktad produkcyjny Zamawiajgcego w Luboniu.

e Zamawiajgcy dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych (tylko na frezarke lub tylko
na manipulator).

o W przypadku ztozenia oferty obejmujgcej cate zadanie, nalezy w ofercie wpisa¢ osobno cene
za frezarke oraz za manipulator. Zamawiajgcy zastrzega, ze oba zadania z oferty oceniane
beda osobno, a w przypadku wyboru najkorzystniejszej oferty tylko na jedno z nich, bedzie
ono realizowane tylko w tym zakresie.

e Oferta musi by¢ podpisana przez osobe lub osoby uprawnione do reprezentowania Dostawcy,
Zamawiajgcy zgda aby Dostawca dotgczyt do oferty dokument lub dokumenty, z ktérych
wynika¢ bedzie uprawnienie do podpisywania oferty, np. aktualny odpis z wtasciwego rejestru,
odpowiednie petnomocnictwo lub o$wiadczenie.

e Termin waznosci oferty musi wynosi¢ minimum: 120 dni.

e Zamawiajgcy nie przewiduje sktadania ofert wariantowych.
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9. Termin sktadania oferty:

o Oferte nalezy przesta¢ pocztg e-mail na adres: k.zakowski@steelpress.eu, w temacie nalezy
umiesci¢ tytut: ,frezarka i manipulator” i numer projektu (POIR.03.02.02-00-1017/17), nie
pdzniej niz do dnia 20 listopada 2017 roku, do godziny 16:00 (decyduje data i godzina
wptyniecia e-maila do skrzynki odbiorczej Zamawiajgcego).

o Oferty, ktére wptyng po tym terminie nie bedg rozpatrywane.

e W razie koniecznosci oferta moze by¢ przestana w kilku e-mailach. Tytuty poszczegélnych
wiadomosci powinny zawierac¢ informacje o liczbie wystanych maili (np. 1/4, 2/4 itd.).

e W przypadku problemoéw technicznych zwigzanych z brakiem mozliwosci przestania pliku
przez Wykonawce lub z jego otwarciem lub wydrukiem przez Zamawiajacego, konsekwencje
powyzszego obcigzajg Dostawce, ktory przyjmuje do wiadomosci i oswiadcza, ze nie bedzie z
tego tytutu wysuwat roszczen wzgledem Zamawiajgcego.

10. Inne postanowienia:
e Zamawiajgcy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.

e Wykonawca moze wycofa¢ ztozong przez siebie oferte, pod warunkiem, ze Zamawiajacy
otrzyma powiadomienie o jej wycofaniu przed koncem terminu sktadania ofert pocztg e-mail
na adres: k.zakowski@steelpress.eu.

11. Kryteria oceny oferty.

Zostang ocenione tylko oferty spetniajgce warunki stawiane w Zapytaniu w oparciu o nastepujace
kryteria i ich znaczenie:

a) Cena (80%).

b) Okres gwarancji (10%).

c) Czas potrzebny od momentu zgtoszenia usterki do rozpoczecia diagnozy awarii w zaktadzie
produkcyjnym Zamawiajgcego (10%).

Sposob oceny kryteriow:

O0=C+G+T

O -faczna ocena oferty (maksymalnie 100 pkt.),

C - liczba punktow przyznanych danej ofercie za cene,

G - liczba punktéw przyznanych danej ofercie za okres gwarancji,

T - liczba punktow przyznanych danej ofercie za czas potrzebny od momentu zgtoszenia
usterki do rozpoczecia diagnozy awarii w zaktadzie Zamawiajgcego.

Cena

C — liczba punktéw przyznanych danej ofercie za cene (maksymalnie 80 punktow),
C=(C_min/C_x) X 80,

C_min — najnizsza cena netto zaoferowana w odpowiedzi na zapytanie,

C_x - cena netto rozpatrywanej oferty,

Okres gwarancji:

G - liczba punktéw przyznanych danej ofercie za okres gwarancji (maksymalnie 10 punktow)
G=(G_x/G_max) X10

G_max — Najdtuzszy liczony w miesigcach okres zaoferowanej gwarancji

G_x — okres gwarancji w miesigcach z ocenianej oferty.

e
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