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Inteligentny Rozwoj Sliias Vbt Rozwoju Regionalnego
Lubon, 09-11-2017

Zapytanie ofertowe nr ZO-06/BGK/2017,
dotyczgce wytonienia dostawcy i zakupu urzgdzenia: zautomatyzowanego stanowiska montazu osi,
wahaczy, piast, jako jedno z zadan w projekcie pt. pt. "Wdrozenie w firmie STEELPRESS Sp. z 0.0.

nowego procesu produkcji zespotu jezdnego osi przyczepy z uwzglednieniem nowe;j
technologii szybkiego przezbrajania w celu dostosowania sie do specyficznych wymagan klienta"
Numer projektu POIR.03.02.02-00-1017/17.
Program Operacyjny Inteligentny Rozwoj
Poddziatanie 3.2.2 Kredyt na innowacje technologiczne.
Kod CPV: 42990000-2 R6zne maszyny specjalnego zastosowania

1. Informacje ogoine:

STEELPRESS Sp. z 0. 0. z siedzibg w Poznaniu, ul Kargowska 5 zwana dalej Zamawiajgcym,
zaprasza do ztozenia oferty, ktorej celem jest wytonienie Dostawcy na dostarczenie
zautomatyzowanego stanowiska montazu osi, wahaczy, piast.

2. Nazwa i adres Zamawiajgcego:

STEELPRESS Sp. z 0. 0. z siedzibg w Poznaniu przy ul. Kargowskiej 5, wpisana do Rejestru
Przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem KRS 139691, ktérej dokumentacja
przechowywana jest w Sgdzie Rejonowym Poznan — Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu, VIII Wydziat
Gospodarczy - KRS, NIP 779-163-06-45, REGON 630876747,

3. Sposbb porozumiewania sie i osoby uprawnione do kontaktu:

Pytania mozna kierowaé za pomocg poczty elektronicznej do oséb upowaznionych do kontaktu ze
strony Zamawiajgcego:

Karol Zakowski — e-mail: k.zakowski@steelpress.eu
Justyna Mackowiak — e-mail: j.mackowiak@steelpress.eu

4. Opis przedmiotu zamowienia:

Przedmiotem zaméwienia jest nowe, kompletne stanowisko do montazu osi do przyczep
samochodowych. Stanowisko bedzie musiato pracowac z réznymi konfiguracjami osi, réznigcych sie
miedzy sobg ksztattem, dtugo$ciami, elementami mocujgcymi, piastami oraz typem wahacza.

Elementami wejSciowymi do procesu sa:

e Piasta -2 szt
e tozysko -2 szt.
e Pierscien osadczy -2 szt.
e Uszczelnienie -2 szt.
e Sruby - 8 szt.
o Nakretka piasty - 2 szt.
e Ostona nakretki -2 szt
e Wahacze - 2 szt.
o Korpus osi -1 szt.

ADRES DO KORESPONDENC | DOSTAW CORRESPONDENCE AND DELIVERY ADDRESS
STEELPRESS Sp 2o 0 ATEELPRESE Sp 20
ypolskich 4R AR

A Pl 62031 LUADN near B 41 POLANT

62 031 LURDN kolo | ania POLSK 02f OLAND

KONTAKT CONTACT (

1ol 6181302 73 LB 61 81 SR

e bt e B dn gl ekt

W §PB Bt sw steelpr (BINS%
BeBIED o ¥ A 4

Sg¢

£ie

Sinee 1847

Strona 1z 8



Watki gumowe - 8 szt.

Elementem wyj$ciowym z procesu musi by¢ poprawnie zmontowana 0$ do przyczepy samochodowe;.

Oprocz funkcji montazu stanowisko musi posiada¢ mozliwo$¢ kontroli jakosci wykonanej osi, czyli
automatycznie kontrolowac i sprawdzac¢ nastepujgce parametry:

Szerokos¢ zmontowanej osi — odlegtos¢ od piasty do piasty.
Site ugiecia wahaczy.

Katy zbieznosci piasty.

Moment dokrecenia nakretki piasty.

Site, jaka jest potrzebna do wcisniecia fozyska w piaste.
Prawidtowo$¢ osadzenia pierscienia osadczego w piascie.

Maszyna powinna posiadac¢ 3 niezaleznie od siebie pracujgce moduty:

1

Modut montazu piast — jego zadaniem jest uzyskanie piasty kompletnej poprzez wcisniecie w
piaste kolejno: uszczelnienia-simmeringu i tozyska, a nastepnie zabezpieczenie ich
pierécieniem osadczym oraz sprawdzenie poprawnos$¢ zatozenia pierscienia. W trakcie
wciskania tozyska maszyna musi sprawdzac site z jakg dane tozysko jest wciskane. Jezeli sita
jest za duza proces musi sie zatrzymag, jezeli za mata dana piasta musi by¢ odrzucona do
brakéw. Samo stanowisko musi by¢ przygotowane do wciskania piast z sitg 75 kN i mierzy¢
site z doktadnoscig £1 kN. Minimalna wydajno$¢ stanowiska to minimum 150 sztuk / godzine.

Dwugniazdowy modut montazu wahaczy — jego zadaniem jest uzyskanie wahacza
kkompletnego poprzez zatozenie piasty kompletnej uzyskanej w pierwszym module na
ramieniu wahacza. Nastepnie musi zosta¢ dokrecona nakretka piasty z momentem
regulowanym 0-350 Nm i odchytkg £ 5 Nm. Po tej operacji nalezy zabezpieczy¢ nakretke
poprzez mechaniczne odksztatcenie gérnej krawedzi oraz zatozy¢ ostone metalowg i wkrecié¢
$ruby kota. Oprécz montazu wahaczy stanowisko musi by¢ przygotowane do montazu piasty
kompletnej na okragtych czopach. Wydajnos¢ modutu to minimum 150 sztuk / godzine.

Modut montazu koncowego — jego zadaniem jest koncowy montaz osi poprzez wciskanie
wahaczy kompletnych z watkami gumowymi w korpus osi, az do uzyskania zatozonego
wymiaru okreslonego w recepturze. Nastepnie musi by¢ skontrolowana sztywno$¢ osi poprzez
wywarcie nacisku o okreslonej sile na piasty osi i sprawdzenie przemieszczenia tych piast
oraz porownanie ich z wartosciami w recepturze. Po tej operacji musi nastgpi¢ pomiar
zbieznosci na powierzchni przylgowej piasty w dwoéch prostopadtych do siebie kierunkach z
dwoch stron osi oraz poréwnanie ich z wartosciami w recepturze. Modut musi posiadac
zdolnos¢ wciskania jednego wahacza z min sitg 150 kN. Sita potrzebna do kontroli sztywnosci
nie moze by¢ mniejsza niz 20 kN a odchytka przy sprawdzaniu kata zbieznosci nie moze by¢
wigksza niz 0,25'. Caty modut ze wzgledu na ciezar przemieszczanych osi musi byc¢

ergonomicznie zaprojektowany oraz muszg by¢é wyeliminowane do minimum reczne
przenoszenie gotowych osi. Wydajnos¢ stanowiska to minimum 50 sztuk / godzine.
W ofercie nalezy poda¢ wydajnosci, odrebnie dla kazdego z modutéw.

Moduty muszg by¢ przygotowany do obstugi réznych typoéw podzespotéw o réznych

specyfikacjach. Sposréd najwazniejszych cech mozna wymieni¢ m. in:

e Piasty — $rednice od 135 do 170 mm, dwa typy tozysk oraz 4 lub 5 otworéw pod $ruby,
rézne ksztatty zewnetrzne, w zaleznosci od ksztattu muszg by¢ uzyte rdzne
uszczelnienia, tozyska oraz pierscienie osadcze.
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e Wahacze - rozne typy (ciezary i diugosci) oraz dtugosci czopa w zaleznoéci od DMC
osi w jakiej bedzie uzyty.

e Rozstawy korpusu osi od 800mm do 1800mm (wymiar miedzy punktami mocowania
osi na wsporniku).

e Rodzne typy wspornikdbw o wysokosci od 60mm do 150mm (wymiar od osi obrotu
wahacza do goérnej krawedzi wspornika) oraz dtugosci do 400mm.

e Dwa typy profilu stalowego z jakiego zrobiony jest korpus 60x60mm oraz 80x80mm.

e Rodzne typy watkdbw gumowych w zaleznosci od typu osi jej DMC oraz uzytego
korpusu.

Stanowisko powinna by¢ w jak najwiekszym stopniu zautomatyzowane, zeby ograniczy¢ do minimum
potrzebng liczbe obstugujgcych pracownikéw oraz uzyskac jak najwiekszg wydajno$é¢. Ze wzgledu na
czestg zmiane asortymentu stanowiska powinny by¢ uniwersalne a wszelkie przezbrojenia
maksymalnie uproszczone.

Elementy konstrukcyjne stanowiska (ramy itp.) nalezy zaprojektowac z profili stalowych zamknietych w
kolorze RAL 9006.

W ofercie nalezy podac¢ ilos¢ praownikéw potrzebnych do obstugi stanowiska w czasie pracy z jego
petng wydajnoscia.

Stanowisko musi by¢ wyposazone w niezalezne systemy sterowania z wizualizacjg majgce mozliwosé
zapisywania receptur, kontroli sprawdzanych parametrow oraz posiada¢ mozliwo$¢ wspbtpracy z
systemami klasy MES.

Stanowisko musi miesci¢ sie gabarytowo na hali Zamawiajacego posiada¢ znak CE oraz spetniaé
wymagania bezpieczenstwa oraz ergonomii.

Dostawca zobowigzuje sie przeprowadzi¢ stosowne szkolenia pracownikow w zakfadzie
Zamawiajgcego z pracy na stanowiskach, z obstugi oraz wymaganej konserwacji stanowiska oraz
dostarczy¢ instrukcje obstugi i konserwacji stanowiska w jezyku polskim.

5. Termin realizacji zamoéwienia:

Stanowisko powinno by¢ dostarczona do zaktadu zamawiajgcego w drugim kwartale 2018 roku.

6. Okres i warunki gwaranciji:

e Okres gwarancji musi podany by¢ w miesigcach i wynosi¢ minimum 24 miesigce od daty
uruchomienia maszyny (podpisania Koncowego Protokotu Uruchomienia) w zaktadzie
Zamawiajgcego..

e W warunkach gwarancji nalezy okresli¢c w dniach czas potrzebny od momentu przyjecia
zgtoszenia serwisowego od Zamawiajgcego do momentu rozpoczecie diagnozy usterki w
zaktadzie produkcyjnym Zamawiajgcego przez pracownika serwisu Dostawcy, czas ten bedzie
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