since 1967 OGOLNE WARUNKI TECHNICZNE TOWAROW
IMPORTOWANYCH

Niniejsze og6lne warunki techniczne sg stosowane jako bazowe do wszystkich ofert i zaméwien towaréw
o ile zamawiajacy nie przedstawi swoich specyficznych wymagan lub odrebnej specyfikacji techniczne;j.
Wymagania réznigce sie od niniejszych, ktérych nie przedstawiono w zapytaniu ofertowym, ale
zastrzezono je w zaméwieniu bedg podlegaty odrebnej kalkulacji kosztéw.

Dokumentacja techniczna towaréw
Dokumentacja techniczna zawiera: rysunek ofertowy, wraz z zawartymi na rysunku informacjami
dotyczacymi wymagan jakosciowych i technicznych.

Wszelkie informacje, ktore nie zostaly wyspecyfikowane na rysunku ofertowym sg zgodne z informacjami
podanymi w niniejszych ,,0gdlnych warunkach technicznych towaru”.

Ogodlne warunki technicznej realizacji towaru stanowig integralng czes¢ oferty.
Tolerancje wymiarowe

Jezeli na rysunku ofertowym nie podano inaczej, tolerancje wymiarowe zgodne sg z normg 1SO 2768.

Grupa produktow Wymogi

Wyroby z blach ISO 2768 mk

Wyroby odlewane CT10 wg PN-ISO 8062/1997; pochylenia odlewnicze wg PN-89/H-54216;
przestawienia odlewnicze wg PN-1SO 8062/1997
Ra = 50+100 um wg PN-EN 1370:2001

Q Zawezone tolerancje wymiarowe muszg by¢ uzgodnione osobno.

*firma Steelpress zastrzega sobie mozliwos$¢ rozszerzania tolerancji od wymiaréw bazowych jezeli
wymiar nie ma wptywu na montaz i funkcjonalnosc czesci.

Wymagania dotycz gce powtok ochronnych wyrobéw / towaréw

Jezeli klient w procesie zapytania ofertowego nie okreslit inaczej powtoki ochronne spetniajg nastepujgce
wymagania:

Pokrycie cynkiem | Zgodnie z PN -EN 1SO 2081:2011
galwanicznym

Wyroby pochodzenia | 8h biata korozja wg 1ISO 9227
chinskiego - Fe/Zn5/A/T1 | 48h czerwona korozja cynku wg ISO 9227

Pokrycie cynkiem Zgodnie z PN -EN 1SO 1461:2011

ogniowym

Wyroby pochodzenia | C3 ($rednia) - np. atmosfera miejska o srednim zanieczyszczeniu, a takze

chinskiego — grubos$¢ | umiarkowany klimat nadmorski - roczny ubytek powtoki cynkowej to 0,7 +

pokrycia 30-100 pum 2,1 pm.
C4 (silna) - np. obszary przemystowe, tereny nadmorskie o
umiarkowanym zasoleniu - roczny ubytek powtoki cynkowej to 2,1 + 4,2
pm.
C5 (bardzo silna) - np. tereny silnie uprzemystowione o wysokiej
wilgotnosci powietrza i agresywnej atmosferze, roéwniez tereny
nadmorskie o wysokim zasoleniu, roczny ubytek powtoki cynkowej to 4,2
+8,4 um.

w przypadku cynku ogniowego biata korozja jest zjawiskiem
wynikajgcym z zastosowanej technologii.
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Q Wszelkie wymagania klienta dotyczace, warunkéw atmosferycznych, ktére powinny spetnia¢ wyroby,
powinny by¢ uzgodnione w procesie przygotowania zamowienia ofertowego w formie pisemne;.

A Pokrycia wyrobow podlegajg zuzyciu zwigzanemu z uzytkowaniem. Uzytkownik ma obowigzek:
- uzytkowac¢ wyroby zgodnie z ich przeznaczeniem
- oczyszczac wyroby z brudu oraz wszelkich srodkéw agresywnych (np.: s6l drogowa)
- konserwowac¢ powierzchnie wyrobu za pomocg $rodkéw konserwujgcych przeznaczonych do stali
- olei¢ / smarowac przeguby oraz miejsca utozyskowania, miejsca wspotpracy elementow.
- uzupeiac ubytki w pokryciu (cynk w sprayu, farba )
- przechowywaé elementy w miejscach suchych i przewiewnych.

Wytrzymato §¢ mechaniczna wyrobow

Grupa produktéw Wymogi

Towary importowane Wyniki testéw wytrzymatosciowych statycznych sg przedstawiane na
prosbe klienta.
Testy sg wykonywane zgodnie z instrukcjami wewnetrznymi SPP.

Q Wszelkie wymagania klienta dotyczace, wytrzymatosci wyrobdéw, powinny by¢é uzgodnione w
procesie przygotowania zamowienia ofertowego w formie pisemne;j.

A Uzytkownik czesci ma obowigzek:
- uzytkowa¢ wyroby zgodnie z ich przeznaczeniem
Wszelkie zmiany zastosowan wyrobow (poza ich standardowym przeznaczeniem) mogg
powodowaé zmiane obcigzenia i wektora sity, w takiej sytuacji nalezy wykona¢ dodatkowe testy
wytrzymatosciowe ( klient moze zgtosi¢ takie wymaganie podczas procesu ofertowania)
- nie dokonywac¢ zmian w wyrobie (chyba, ze za pisemng zgodg Steelpress Sp. z 0.0.)
- montowac i uzywaé czesci zgodnie z instrukcja wyrobu, zgodnie z obowigzujgcg wiedzg
techniczng, przy zapewnieniu niezbednego sprzetu instalacyjnego
- dokonywac przegladu, czyszczenia i konserwacji wyrobu podczas uzytkowania
- w przypadku zauwazenia zuzycia wyrobu (odksztaicenie plastyczne, pekniecie, ubytek
materiatu) niezwtocznie wymieni¢ wyréb na nowy.

Identyfikacja

Jezeli nie jest uzgodnione inaczej, wyréb jest znakowany symbolem WW YY (tydzien roku_rok).
Specyficzny sposob oznakowania musi by¢ ustalony w zamowieniu klienta i podlega osobnej wycenie.
Pakowanie

Standardowym sposobem pakowania sg tekturowe opakowania zbiorcze / na palecie drewnianej.
Rodzaje standardowych opakowan:

» karton A 425x285x155 mm

» karton B 395x285x320 mm

» karton C 600x400x420 mm

» karton D 1195x800x1000 mm

Opakowania jednostkowe:

» Kkarton,

» skin-pack (opakowanie foliowo kartonowe z mozliwoscig zawieszenia na stojaku),
« worki foliowe.

QWszeIkie opakowania jednostkowe podlegajg osobnej kalkulacji.

Certyfikaty/ dokumentacja jako $ciowa

Wymagania dotyczgce dokumentacji jakosciowej (analizy, badania wtasnosci mechanicznych, kontrola
wymiarowa etc.) muszg by¢ okreslone i uzgodnione na etapie zamdwienia.
Wszystkie dodatkowe wymagania zamawiajgcego Ilub niezaleznej inspekcji powotlanej przez
zamawiajgcego muszg by¢ okreslone i uzgodnione na etapie zamoéwienia.



