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Zaczepy burtowe i zapinacze do zaczepéw burtowych m

arki SPP sg wykonane zgodnie z normg ZN-001: 2010. Produkowane sg z wysokowytrzymatosciowej stali weglowej o statych

parametrach jakosciowych, ktéra zapewnia ich dtugg wytrzymatos¢ i trwatos¢. Aby zapewni¢ odpowiednio dtugg wytrzymato$¢ antykorozyjng produkty te sg poddawane procesowi cynkowania
elektrolitycznego ( bez dodatku chromu V1), a nastepnie uszczelniane warstwa lakieru.

1.Znakowanie

Zaczepy burtowe i zapinacze do zaczepéw
burtowych marki SPP  sg szczegétowo
oznakowane, co to typu wyrobu (Rys. A). Zaczepy
burtowe sg dodatkowo oznakowane wytrzymatoscig
na obcigzenie statyczne [tabela 1] w kierunku
podanym w p.5 niniejszej instrukcji. Jesli nie
podano maksymalnego obcigzenia na wyrobie
prosze sprawdzi¢ maksymalne obcigzenie
statyczne wyrobu bezposrednio w tej instrukcji.

2.Montaz

Aby zapewni¢ wiasciwe funkcjonowanie zaczepéw
burtowych | zapinaczy do zaczepéw burtowych
marki SPP poprawny montaz [ Rys. B] oraz
odpowiednio dobrana wytrzymato$¢ sg niezbedne.
Miejsce potaczenie klamry zaczepu burtowego [2]
oraz zapinacza [4] musi by¢ ponizej osi obrotu
dzwigni [1]. Odlegto$¢ B musi by¢ zawsze wieksza
niz odleglo$¢ A. Promien zapinacza musi przylega¢
do ramy przyczepy [5].

Nieprawidtowy spos6b montazu zostat
przedstawiony na Rys. C.

Niektére wersje zaczep6w burtowych sg
wyposazone w dodatkowe zabezpieczenia typu:
rygiel, zawleczka. Nalezy zawsze uzywac
dodatkowego zabezpieczenia zgodnie z
przeznaczeniem.

Aby zamocowac¢ czesci do przyczepy nalezy uzyé
Srub lub nitdw o $rednicy i ksztalcie zblizonym do
otworéw montazowych czesci. Nalezy zawsze uzy¢
wszystkie dostepne otwory.

3. Kompensacja

Linia zaczepéw burtowych z kompensacj a
pozwala na samoczynng kompensacije luzu
pomiedzy zaczepem burtowym | zapinaczem [Rys.
D]. Zastosowanie zaczepu burtowego z
kompensacjg zapewnia zmniejszenie drgan burt
przyczepy, ewentualnego stukania oraz zapewnia
wydtuzenie zywotno$ci, wytrzymatosci oraz
bezpiecznego uzytkowania przyczepy.

4. Instrukcja u zytkowania - Dla bezpiecznego otwarcia / zamknigcia przyczepy uzytkownik powinien:
* Mie¢ pewnos¢, ze jest wystarczajgco duzo wolnej przestrzeni do otwarcia zaczepu i burty.

* Przyczepa powinna byé¢ zatadowana prawidtowo, z réwnomiernie roztozonym tadunkiem nieprzekraczajgcym maksymalnej tadownosci przyczepy, tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed przesunieciem.

« Sprawdzi¢ czy zapinacz i zaczep burtowy po zamknigciu sg w pozycji jak na Rys. B.
« Wymieni¢ na nowy zapinacz lub zaczep burtowy w przypadku zauwazenia peknigcia, deformaciji, itp.: ktére moga powsta¢ na skutek nadmiernego obcigzenia lub wypadku.

« Systematycznie smarowa¢ miejsca obrotu dzwigni oraz nity smarem do maszyn, oczyszczaé zaczepy burtowe i zapinacze z brudu, systematycznie uzupetnia¢ ubytki pokrycia w warstwie ochronnej czesci tak,

aby nie dopusci¢ do korozji.

Zaczepy burtowe i zapinacze do zaczepéw burtowych m
5.0bciazenie czesci — zalecany kierunek dziatania sily:
Zaczepy burtowe — grupa 1 ZB-01; ZB-02; ZB-03; ZB-04;ZB-05;

ZB-06; ZB-07; ZB-11; ZB-13; ZB-14;
ZB-15; ZB-12; ZB-16
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Zaczepy burtowe - grupa 2 ZB-08; ZB-09; ZB-10;
. Obci gzenie poprzeczne
Zaczepy burtowe - grupa 3 ZB-12; ZB-16
. Obciazenie poprzeczne i
wzdiu zne
Zapinacze — grupa 2 Z-08, Z-09; Z-10; Z-11A
. Obcigzenie wzdiu zne
Zapinacze -grupa 1 Z-01; Z-01A; Z-02; Z-02A; Z-03; Z-05;
. Obciazenie poprzeczne Z-06; Z2-07; Z-11; Z-15
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Zapinacze — grupa 3 Z-12;72-16
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. Tabela 1. Maksymalne obci gzenie statyczne
Zaczep burtowy Index F [daN] Zaczep burtowy Index F [daN] Zapiacz Index F [daN]

ZB-01 600 ZB-04 B 600 Z-01 - 280
ZB-01 A 600 ZB-05 1300 Z-02 - 280
ZB-01 B 600 ZB-05 A 880 Z-01 A 400
ZB-01 C 600 ZB-05 AA 880 Z-01 B 500
ZB-01 D 600 ZB-06 450 Z-01 C 500
ZB-01 E 600 ZB-06 A 450 Z-01 D 400
ZB-01 G 600 ZB-07 720 Z-02 A 400
ZB-01 H 600 ZB-07 A 720 Z-02 B 500
ZB-01 600 ZB-07 B 720 Z-02 D 400
ZB-01 J 600 ZB-07 C 720 Z-03 - 650
ZB-01 K 600 ZB-08 600 Z-05 - 250
ZB-01 L 600 ZB-09 1100 Z-05 A 250
ZB-01 F 200 ZB-09 A 1100 Z-06 - 315
ZB-01 M 200 ZB-09 B 1100 z-07 - 400
ZB-01 F.vl 200 ZB-09 C 1100 zZ-07 A 550
ZB-02 650 ZB-09 D 1100 Z-08 - 700
ZB-02 A 650 ZB-10 800 Z-09 - Do wspawania
ZB-02 B 650 ZB-11 720 Z-09 A 1100
ZB-02 C 650 ZB-12 L 1000 Z-10 600
ZB-02 D 650 ZB-12 R 1000 Z-11 - 400
ZB-02 E 650 ZB-13 400 Z-11 A 400
ZB-02 F 400 ZB-13 A 400 Z-12 - 1000
ZB-02 G 400 ZB-14 600 Z-12 A Do wspawania
ZB-02 H 400 ZB-15 1190 Z-15 - 800
ZB-02 | 400 ZB-15 A 1190 Z-16 - 800
ZB-03 700 ZB-16 L 800 Z-16 A Do wspawania
ZB-03 A 1100 ZB-16 R 800
ZB-03 B 1100 ZB-17 200
ZB-03 C 400 ZB-18 (L/R) 1100
ZB-04 600
ZB-04 A 600
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