POLSK] INSTRUKCJA KONTROLI ZUZYCIA ZACZEPU KULOWEGO (@50 mm)
na pojezdzie

WSTEP

1. Glowice zaczepowe marki STEELPRESS sg wykonane zgodnie z Dyrektywa 94/20/WE' Parlamentu Europejskiego i Rady Europy oraz z Regulaminem nr 552 Europejskiej Komisji Gospodarczej Organizacji Narodow
Zjednoczonych (EKG-ONZ). Maja one istotne znaczenie dla bezpieczenstwa ruchu drogowego, a niezawodno$¢ glowic zaczepowych zostata potwierdzona licznymi testami. Niezawodno$¢ gtowic zaczepowych jest zalezna od
prawidiowego montazu, wiasciwej obstugi i eksploatacji oraz jako$ci zaczepu kulowego (w szczegdInosci od prawidtowego wymiaru kuli).

2. Zgodnie z ww. dyrektywa prawidiowo wykonana kula zaczepu kulowego powinna mie¢ wymiar @50 h13, (od @50 mm do @49,61 mm) - zob. rys. 1 (fragment dyrektywy 94/20/WE, zatacznik V). W dalszej czesci dyrektywy jest STE E LP RESS
zapis (zob. rys. 2), ze kule o wymiarach od @49,00 mm do @49,13 mm uwaza sig za zuzyta i nalezy ja wymieni¢ (zatacznik VI dyrektywy, punkt 4.2.3). .

3. Konstrukcja produkowanych przez firme STEELPRESS glowic zaczepowych pozwala na bezpieczne ich eksploatowanie jedynie w potaczeniu z prawidtowymi kulami zaczepu kulowego. Instrukcja obstugi glowic zaczepowych, POWStanCOW Wl kp . 48
produkowanych przez firme STEELPRESS, informuje m.in.: ,Srednica minimalna kuli zaczepu kulowego wynosi 49,00 mm. Jezeli $rednica jest mniejsza, to kula zaczepu kulowego jest zuzyta i nalezy jq wymieni¢’. .

4, Jezeli kula zaczepu kulowego jest prawidiowa, a mimo to migdzy gtowica zaczepowa, i kulg zaczepu kulowego wystepuije luz, czego objawem podczas eksploatacji moze by¢ np. stukanie, to glowica zaczepowa jest zuzyta i 62_031 Lu bon
bezwzglednie nalezy jq wymienic.

INSTRUKCJA KONTROLI ZUZYCIA ZACZEPU KULOWEGO
ryS 1 Kontrola zuzycia kuli zaczepu kulowego polega na natozeniu sprawdzianu (rys. 5) na kule. Jezeli sprawdzian opadnie ponizej kuli (rys. 3), to oznacza to, ze kula zaczepu kulowego jest zuzyta. Jezeli sprawdzian nie opadnie
i (rys. 4), to oznacza to, ze $rednica kuli jest prawidtowa.

UWAGA

Korzystanie z nieprawidtowego zaczepu kulowego (o kuli mniejszej niz 49,00 mm) moze doprowadzi¢ do odczepienia si¢ przyczepy podczas jazdy, a w konsekwencji do spowodowania katastrofy w ruchu drogowym,

+0 13 co w mysl polskiego kodeksu karnego (art. 174. § 1i2 oraz art. 177. § 1, 2, 3) podlega karze pozbawieni Inosci do lat 8.

9
4 9 mm ENGLISH TOW-HOOKS (@50 mm) WORN-OUT CONTROLL INSTRUCTION
L at a vehicle

= 0 INTRODUCTION

1. Coupling heads are made in accordance with the Directive 94/20/EWG and the Regulations ECE-R55. Coupling heads are of great importance for road safety therefore, numerous tests have been carried out to confirm their
rvs 2 reliability. Nevertheless, to ensure their reliability it is essential that coupling heads are properly assembled, operated and maintained. The quality of tow-hooks (particularly a correct ball dimension) is here also crucial.

y . 2. According to the Directive a dimension of a correct ball of a tow hook is @50 h13, (from @49,61 mm up to @50 mm) - see fig. 1 (Directive 94/20/WE, annex V). The further Directive text says (see fig. 2), that a ball which

diameter is between @49,00 mm and @49,13 mm is considered as worn-out and should be replaced with a new one (annex VI Directive 94/20/EWG, point 4.2.3).

3. Construction of coupling heads produced by STEELPRESS provides safe work only if they are connected with correct balls of tow-hooks. Assembling, operating and maintenance instruction of STEELPRESS’s coupling heads
says: “The diameter of the ball should be at least 49 mm. If the value is smaller it indicates that the tow-hook ball is used up and must be replaced with a new one”.
4, If the Ball of a tow hook is correct and the connection between it and a coupling head is still loose (tapping is a sign of that), then the coupling head is worn-out at must be immediately replaced with a new one.

TOW-HOOKS’ WORN-OUT CONTROLL INSTRUCTION
Tow-hook'’s ball worn-out control should be done by shuffling a template (fig. 5) through the ball. If the template can go through the ball (fig. 3), it means that the ball of the tow-hook is worn-out. If the template does not go through (fig.
4), then the diameter of the Ball is correct.

ATTENTION
Using bad tow-hook (ball diameter below 49,00 mm) may result with self disconnection of a trailer from a towing vehicle while driving and cause an accident and be prosecuted.

ANWEISUNG FUR DIE KONTROLLE DER ABNUTZUNG DER KUGELKUPPLUNG (@50 mm)
DEUTSCH am Fahrzeug

EINLEITUNG
1. Die Zugkugelkupplungen mit dem Firmenzeichen STEELPRESS sind gemaR der Richtlinie des Europaischen Parlaments 94/20/EG und des Europarates sowie der Vorschrift Nr. 55 der Européischen Wirtschaftskommis:
der Vereinigten Nationen, hergestellt. Die Zugkugelkupplungen haben eine wesentliche Bedeutung fiir die Verkehrssicherheit und deren Zuverlassigkeit wurde durch zahlreiche Versuche bestatigt. Die Zuverlassigkeit

Zugkugelkupplungen hangt von der ordnungsgemaRen Montage, der richtigen Bedienung und Nutzung sowie der Qualitét der Kugelkupplung (besonders von der regelgerechten Abmessung der Kugel) ab.

2. GemaR der o. g. Richtlinie soll die regelgerecht hergestellte Kugel der Kugelkupplung die Abmessung @50 h13 (von @50 mm bis @49,61 mm) haben - siehe Abb. 1 (Fragment der Richtlinie 94/20/EG, Anlage V). Weite
wird festgestellt, dass gemaR dieser Richtlinie (siche Abb. 2), eine Kugel mit Abmessungen von @49,00 mm bis @49,13 mm als abgenutzt erachtet wird und diese ist durch eine neue zu ersetzen (Anlage VI der Richtlinie, P1
423).

3. Die Konstruktion der von der Firma STEELPRESS hergestellten Zugkugelkupplungen gestattet deren sicheren Betrieb lediglich in Verbindung mit regelgerechten Kugeln der Kugelkupplung. Die Anleitung fiir die Bedienung
von der Firma STEELPRESS hergestellten Zugkugelkupplungen informiert u. a. ,Der minimale Durchmesser der Kupplungskugel betragt 49,00 mm. Ist der Durchmesser Kleiner, so ist die Kupplungskugel abgenutzt und dt
eine neue zu ersetzen’.

4. Ist die Kupplungskugel regelgerecht und trotzdem erscheint zwischen der Zugkugelkupplung und der Kupplungskugel ein Spiel, was sich wéahrend des Betriebs z. B. durch Klopfen bemerkbar macht, dann ist
Kupplungskugel abgenutzt und bedingungslos gegen eine neue auszuwechseln.

ANWEISUNG FUR DIE KONTROLLE DER ABNUTZUNG DER KUGELKUPPLUNG
Die Kontrolle der Abnutzung der Kugelkupplung beruht auf dem Auflegen der Lehre (Abb. 5) auf die Kugel. Gleitet die Lehre tber die Kugel (Abb. 3), dann bedeutet das, dass die Kugel der Kugelkupplung abgenutzt ist. Gle
die Lehre nicht ber die Kugel (Abb. 4), dann ist der Durchmesser der Kugel regelgerecht.

ACHTUNG
Die Benutzung einer nicht regelgerechten Kugelkupplung (mit einer Kugel kleiner als @49,00 mm) kann eine Entkupplung des Anhangers wéhrend der Fahrt und im Ergebnis einen Unfall im StraBenverk

verursachen, was gemaR dem polnischen Strafgesetzbuch (Art. 174. § 1 und 2 sowie Art. 177. § 1, 2, 3) einer Freiheitsstrafe bis zu 8 Jahren unterliegt.

1 http://eur-lex.europa.eu/L exUri Serv/L exUri Serv.do?uri=DD:13:13:31994L 0020:PL :PDF
2 hitp://eur-lex.europa.eu/L exUri Serv/L exUri Serv.do?uri=0J:L :2006:373:0051:0135:PL :PDF
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ESPANOL MANUAL DE CONTROL DE DESGASTE DEL ENGANCHE (@50 mm)

en un vehiculo

INTRODUCCION

1. Los cabezales de enganche de la marca STEELPRESS se realizan conforme con la Directiva 94/20/CE del Parlamento Europeo y del Consejo de Europa y del Reglamento n® 55 de la Comisién Europea Econémica de la
Organizacién de las Naciones Unidas (CEE-ONU). Tienen una importancia relevante para la seguridad del trafico por carretera y la perfeccion de enganches fue confirmada con numerosas pruebas. La perfeccion de los
cabezales de enganche depende del correcto montaje, adecuado manejo y explotacion asi como de la calidad del grillete (en especial de las correctas dimensiones de la bola).

2. En virtud de la directiva susodicha una bola correctamente hecha debe tener la dimension @50 h13, (de @50 mm a @49,61 mm) — ver la fig. 1 (fragmento de la directiva 94/20/CE, anexo V). A continuacion, en la directiva
pone (ver la fig. 2), que la bola con la dimensién de @49,00 mm a @49,13 mm se considera como gastada y es necesario reemplazarla (anexo VI de la directiva, punto 4.2.3).

3. La construccion de los fabricados por la empresa STEELPRESS cabezales de enganche permite seguramente explotarlos solamente en conexion con las correctas bolas de enganche. El manual de uso de los cabezales de
enganche, fabricados por la empresa STEELPRESS, dice, entre otros: ,El didmetro minimo de la bola de enganche son 49,00 mm. Si el didmetro es menor, la bola de enganche esta gastada y es necesario reemplazarla”.

4. Si la bola de enganche es correcta y, a pesar de todo, entre el cabezal de enganche y la bola de enganche hay juego, esto puede reflejarse durante la explotacion, por ejemplo, golpeteo, el cabezal esta gastado y
absolutamente es necesario reemplazarlo.

MANUAL DE CONTROL DE DESGASTE DEL GRILLETE
El control de desgaste de enganche es poner el calibre (fig. 5) en la bola. Si el calibre cae por debajo de la bola (fig. 3), esto quiere decir que la bola de enganche esta gastada. Si el calibre no cae (fig. 4), esto quiere decir
que el diametro de la bola es correcto.

NOTA
El uso de incorrecto enganche (con bola menor de 49,00 mm) puede provocar la desconexion del remolque durante la Ida y, en consecuencia, puede provocar un catastrofe de trafico lo que, en virtud del
Cadigo Penal Polaco (art. 174.§ 1y 2 y art. 177. § 1, 2, 3) esta sujeto a la pena de prision de hasta 8 afios.

PYCCKHI

1. CuenHble ronosku mapkn STEELPRESS npoussegeHbl B cooTeTcTBMe Kak ¢ [upektuont 94/20/WE Esponeiickoro Mapnamerta u Coseta Esponbl, Tak 1 Pesontoumeit 55 EBponeiickoit SkoHomuyeckoit Kommccum
Opranu3aumn ObbeguHenHblx Hauuin (EQK-OOH). CuenHble ronoBkM MMeoT BaxHOe 3HadyeHue Ans obecrieyeHns Ge3onacHOCTU [OPOXHOTO ABWXEHMS, X HafeXHOCTb NOATBEPXAEHa MHOrOYMCRIEHHBIMU TecTamu.
BesoTkasHocTb paBoTbl CLENHOM FONMOBKW 3aBUCUT OT €€ MPaBMUIbHOM YCTAHOBKM, COOTBETCTBYIOWMX OBCMYKMBAHUS W JKCMMyaTaLyuu, a Takke OT KayecTBa CLEMHOrO YCTPOWCTBA TPaHCMOPTHOrO cpeacTea (chapkona), B
4aCTHOCTM, OT af}eKBATHOCTM pasMepa CLIENHOro Lwapa.

WHCTPYKLIUA MO KOHTPOTIO U3HOCA LUAPA CLEEMHOrO YCTPOWUCTBA (®APKOIMA) (@50 MM) Ha TpaHCNOPTHOM cpeacTae

2. B cooTBeTCTBUE C YNOMSHYTON Bbilue [IMPEKTUBOIA, KAYECTBEHHBIN Lap CLENHOTO YCTPOICTBa (dapkona) AomkeH UmeTb cnedylowe nameperus: anameTp @50 mmh13 (o1 @50mMm go @49,61 mm) — cm. puc. 1 (dbparmeHT
[Dvpektuebl 94/20/WE, npunoxehue V). lanee B [iupektuse (CM. puc.2) ykasblBaeTcs, YTo Wwapbl auametpom oT @49,00 Mm go @49,13 MM cuMTaloTCs MHOLLEHHBIMU W NOANeXaT 3ameHe. (npunoxenue VI, nyHkT 4.2.3).
3. KoHCTpyKuMsi cuenHbiX ronosok, npoussoaumbix cupmoit STEELPRESS, obecneunBaeT ux 6e3onacHylo 3KCmiyaTaupio WMCKMIOYUTENbHO MPW CLEMNMEHMM TOMOBKA C LUApoM CLEMHOro YCTpoicTBa (dpapkona),

COOTBETCTBYIOLMM BbILLEOMUCAHHBIM TpeBoBaHMAM. VIHCTPYKLMsi NO 06CyXuUBaHMIO CLIENHbIX ronoBok npoussoacTaa upMbl STEELPRESS uHdopmupyeT o Tom, 4TO: «... MMHUManbHBII AuameTp Wwapa CLEenHoro ycTpoicTea
(dhapkona) coctasnsieT 49,00 mm. Ecnu ;uameTp COCTaBASET MEHbLLYHO BEMUYMHY, LUap CYUTAETCH U3HOLLEHHBIM U MOANEXMUT 3aMeHe.»

4, Ecrnu wap cuenHoro yctpoiicTaa (papkona) COOTBETCTBYET BbILIEONMCAHHBIM TPEBOBAHMSIM, 1, HECMOTPSI Ha 3TO, MEXAY LuapoM chiapkona 1 CLeMHO roNoBKoil o6pasyeTcsi 3a30p (MPU3HAKOM Yero npu SKCrnyaTaLyum MoXeT
6bITb, HaNpUMep, NOSBNEHNE CTYKa U HEXapaKTEPHOTO LUyMa), STO 03HAYaET, YTO CLIEMHast rofoBKa U3HOLLEHA W NOANEXUT HEMENEHHON 3aMeHe.

MHCTPYKLIUA MO KOHTPOIIO M3HOCA LWAPA CLIEMHOIO YCTPOACTBA (®APKONA)

KoHTponb u3Hoca Lwapa CLenHoro ycTpoiicTea (chapkona) oCyLLeCTBNRETCS NyTeM HafeBaHUs CeLManbHOro U3MepuTens Ha wap (M. puc. 5). Ecnu usmeputens HapeHeTCs Ha Lwap NOMHOCTLIO (CM. puc.3), 10 03HaYaerT,
4TO LUap CLIENHOro yCTponcTBa (dpapkona) U3HoLeH. YacTuyHoe HapeBaHWe Ha Luap U3vMepuTens (CM. puc. 4) roBopuT 0 A0MYCTUMOM AMameTpe Liapa CLenHoro ycTponcTea (thapkona).

BHUMAHME!
KcnnyaTauns HeCOOTBETCTBYIOWErO CTaHAAPTaM CLEMHOrO YCTPOWCTBa (¢papkona), B YaCTHOCTM, C AvaMeTpoM wWwapa MeHee 49,00 MM MOXeT NMPUBECTU K Pa3beAMHEHMIO CLENMHOro y3na mpuuena u
TPaHCMOPTHOrO CPeACTBa BO BpeMs OBUKEHMSl, YTO BefAeT K BepOSTHOCTM BO3HMKHOBEHWSI AOPOXHO-TPAHCMOPTHOTO MPOMCLUECTBUS, YTO B COOTBETCTBUE C YronoBHbIM Kopekcom Pecny6nuku Monbwa kapaetcs
nuweHueM cobopbl Ha cpok Ao 8 neT (cT.174.§ 1i2mct. 177.§1,2, 3).

FRANCAIS INSTRUCTION DE CONTROLE DE L'USURE D’UNE BOULE D’ATTELAGE (@50 mm)
D’UN VEHICULE

INTRODUCTION
1. Les tétes d'attelage de la marque STEELPRESS sont fabriquées selon la directive européenne 94/20/CE du Parlement Européen et du Conseil de I'Europe ainsi que selon le Réglement n°55 de la Commission économique
pour 'Europe des Nations Unies (CEE-ONU). Elles ont une signifiance importante pour la sécurité routiére et la fiabilité des tétes d'attelage a été confirmée par de nombreux examens. Celle-ci dépend d'un montage convenable,
de bons service et exploitation ainsi que d'une qualité de dispositif d'attelage (principalement de la dimension appropriée de la boule).
2. Selon la directive mentionnée ci-dessus, la boule d'attelage fabriquée d'une fagon appropriée devrait posséder la dimension de @50 h13, (de @50 mm a @49,61 mm) — voir la figure 1 (le fragment de la directive 94/20/CE,
annexe V). Dans la suite de la directive, il y a une mention (voir fig. 2) concernant les boules des dimensions de @49,00 mm a @49,13 mm considérées comme étant usées et nécessitant un remplacement (annexe VI de la
directive, point 4.2.3).

3. La construction des tétes d'attelage fabriquées par la société STEELPRESS ne permet leur bonne exploitation qu'avec des boules d'attelage appropriées. La notice d’exploitation des tétes d'attelage produites par I'entreprise
STEELPRESS informe entre autre : « Le diamétre minimum de la boule d'attelage doit étre de 49,00 mm. Si le diametre est plus petit, la boule d'attelage est usée et il faut la remplacer ».
4, Si la boule d'attelage est correcte et que malgré cela, il y a du jeu entre la téte d'attelage et la boule d'attelage, ce qui peut provoquer par exemple du bruit pendant I'exploitation, cela signifie que la téte d'attelage est usée et

qu'il faut la remplacer.
INSTRUCTION DU CONTROLE DE L’'USURE D’UNE BOULE D’ATTELAGE

Le contrdle de I'usure d'une boule d'attelage consiste & mettre le calibre standard (fig. 5) sur la boule. Si le calibre standard tombe au-dessous de la boule (fig. 3) cela signifie que la boule d'attelage est usée. Si le calibre
standard ne tombe pas (fig. 4) cela veut dire que le diametre de la boule est correct.

ATTENTION
L'utilisation d’un dispositif d’attelage a boule inapproprié (de boule plus petite que 49,00 mm) peut mener au détachement de la remorque pendant la conduite et en conséquence, provoquer un accident routier
ce qui, selon le code pénal polonais (art. 174. § 1 et 2 et art. 177. § 1, 2, 3), peut atteindre une peine d’emprisonnement allant jusqu’a 8 ans.
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